Elektrodformerare

For att behélla kvaliteten pa

svetsforbandet ar det mycket viktigt

att formera elektroderna (aterstalla

till sin ursprungliga form) med

jamna mellanrum. Slitna elektroder

kan medfora bristfélliga svetsar BF 2470 Handh&llen formerare.
eftersom toppdiametern pa Elektroderna kan aterstallas utan att de
elektroden Gkar. Dessutom minskar behover lossas frdn maskinen. OBS! B&de

gz%rb”;_gz?t’avita leder till over- och underelektroden ska formeras
: e sitage. samtidigt.

Produkterna finns for olika
avandningsomraden:

1. Handhéllna formerare for
stationdra punktsvetsar

2. Stationara formerare for tanger

3. Stationara vaxlare for tanger

4. Stationara kombienheter fér bade
formering och véxling

5. Mobila formerare for stationéra
punktsvetsar (och ténger)

6. Mobila kombienheter

BFS 3500. Eldriven stationéar
formerare med fotpedal.

Utformningen av skarstalet ar BF 2400 Tryckluftsdriven handhallen
mycket viktigt for att erhalla en riktig formerare. Med denna formerare kan
formering av elektroden. elektroderna aterstallas utan att de

behover lossas fran maskinen. OBS!

Bade over- och underelektroden ska
Brauer

formeras samtidigt.
Brauer &r ett tyskt foretag som

Stationara formerare Stationara
elektrodvaxlare
Etrjgtkr:?r:goacr'}grr?(?rﬁfeerriirg och

vaxling av elektroder och héattor.
Foretaget grundades 1990 och har
idag manga av de ledande
biltillverkarna som kunder.

BFS 3610. Samma som BFS
3600 men med tva
skarhuvuden for olika

Ruskvédersgatan 13 Ecﬁig?g’% f(!jEI!drlven geometri pa 6ver- och i
A underelektroden. BWS 5700 Elektrodvaxlare
418 34 Goteborg robottanger med ett med magasin for
skarhuvud. elektrodhéttor samt
031-712 48 80 overvakningssensor.
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Elektrodformerare

Stationara kombinerade vaxlare och
formerare

For att behalla kvaliteten pa
svetsforbandet ar det mycket viktigt
att formera elektroderna (aterstalla
till sin ursprungliga form) med
jdmna mellanrum. Slitna elektroder
kan medfora bristfalliga svetsar
eftersom toppdiametern pa
elektroden dkar. Dessutom minskar
kylférmagan, vilket leder till
snabbare slitage.

Produkterna finns for olika

avandningsomraden: ‘\ / e 2l ;
\\,,,4“‘ o - e B ¥
1. Handhallna formerare for J y BKS 5820 Samma som BKS 5810 men
stationdra punktsvetsar % med dubbel avdragare for héttor.
2. Stationara formerare for tanger
3. Stationara véaxlare for tanger BKS 5810 Kombinerad
4. Stationara kombienheter fér bade formerare och
formering och vaxling elektrodvaxlare med magasin
5. Mobila formerare for stationara for elektrodhattor samt

punktsvetsar (och tanger) Svervakningssensor
6. Mobila kombienheter g '

Utformningen av skarstalet ar

mycket viktigt for att erhalla en riktig M o) bi Ia fo rmerare och VéXlal’e

formering av elektroden.

[ ¢

Brauer

Brauer &r ett tyskt féretag som
utvecklar och producerar
utrustningar fér formering och
vaxling av elektroder och héttor.
Foretaget grundades 1990 och har
idag manga av de ledande
biltillverkarna som kunder.

BhKM 58 Samma so BMF 36 men med dubbel
vaxlare samt formerare.

BMF 36 Formerare med
dockningsstation for
418 34 Goteborg robothantering.

Ruskvadersgatan 13

031-712 48 80
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Elektrodformerare

For att behalla kvaliteten pa
svetsforbandet ar det mycket viktigt
att formera elektroderna (aterstalla
till sin ursprungliga form) med
jdmna mellanrum. Slitna elektroder
kan medfora bristfalliga svetsar
eftersom toppdiametern pa
elektroden okar. Dessutom minskar
kylférmagan, vilket leder till
snabbare slitage.

Produkterna finns for olika

avandningsomréden: Vi kan erbjuda mer &n 300 typer av huvuden
och skarstal.

1. Handhallna formerare for
stationdra punktsvetsar

2. Stationara formerare for tanger

3. Stationara vaxlare for tdnger

4. Stationara kombienheter fér bade
formering och véxling

5. Mobila formerare for stationéra
punktsvetsar (och tanger)

6. Mobila kombienheter

Utformningen av skarstalet ar
mycket viktigt for att erhalla en riktig
formering av elektroden.

Exempel pa skarstal

[ ¢

Brauer &r ett tyskt foretag som
utvecklar och producerar
utrustningar for formering och
vaxling av elektroder och héttor. 1
Foretaget grundades 1990 och har

idag méanga av de ledande
biltillverkarna som kunder.

Exempel pa komplett skarhuvud
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Ruskvadersgatan 13

. /
418 34 Géteborg é 2 /Y

031-712 48 80
] For att kunna faststélla vilket skarstdl man ska
info@bmsvets.se anvanda maste ovanstaende métt och vinklar

anges.
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