Microsvetsning anvénds vid

svetsning av sma och tunna

komponenter. Ofta ar ocksa
materialen svarsvetsade.

Detta staller stora krav pa

utrustningen vad géller reglering av

svetsprocessen och utfromningen
av svetsverktyget.

Motstandslddning kréaver en

stromkalla som kan leverera hdg

intensitet dver relativt langa
perioder.

Exempel pa applikationer:
Kompaktering av ledare
Motstandslodning av
kopparanslutningar pa
solceller
Svetsning av
aluminiumkablar
Batterisvetsning
Kabelanslutningar
Elektronikkomponenter

BM Svets har stor kunskap inom
microsvetsning och erbjuder
kompletta utrustningar utgdende
fran applikation och behov.

L] Strémkallor, t ex 50Hz
(AC), 1kHz (MF), 10kHz
(HF) eller kondensator.

Svetsvakter med
kvalitetssakring och
matning av alla viktiga
parametrar

Svetshuvuden eller
handhéllna verktyg
anpassade till aktuell
applikation och krav

HARMS 'WENDE [

Tyska Harms+Wende som grundades for 70
sedan, ar idag varldsledande inom styr- och
invertersystem till motstandssvetsning. Man
erbjuder ocksa utrustningar for
friktionssvetsning.

Soudax &r ett franskt féretag som i
nastan 50 ar jobbat med micro-
svetsning. Man utvecklar, konstruerar
och tillverkar utrustningar for micro-
svetsning och motstandslédning.

Ruskvadersgatan 13
418 34 Goteborg
031-712 48 80
info@bmsvets.se
www.bmsvets.se

Microsvetsutrustningar

- GDC, kondensator. Utgaende
GMF G , 2 kHz MFDC. Kort- . . .
enius z or Spanning: 4,5 till 50V. Urladdnings-

tid: 2,9 till 11,2 ms. Laddenergi 100/
300 Ws.

slutningsstrom: 2 till 15 kKA.
Med touch- screen display och
Windows CE.

GAC, AC. Kortslutningsstrom:

5 5 till 18.8 KA. 230 eller 400V ispotHFG, HFC. HF inverter 10 kHz.

Komplett med tranformator och
operatorsdisplay.

Primus, HFC. HF inverter for t ex:

e Punkt-/ press-/ sémsvetsning

e Kompaktering av kablar

e Hot staking

e Motstandslodning

e Hot bar 16dning
Transformatorer pa 5, 10 eller 20kA.
Mojlighet att ansluta upp till 4 svets-
verktyg/ huvuden.
Primus mjukvara for styrning.
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Microsvetsning anvénds vid

svetsning av sma och tunna

komponenter. Ofta &r ocksa
materialen svarsvetsade.

Detta stéller stora krav pa

utrustningen vad géller reglering av

svetsprocessen och utfromningen
av svetsverktyget.

Motstandslddning kréaver en

stromkalla som kan leverera hog

intensitet over relativt langa
perioder.

Exempel pa applikationer:
Kompaktering av ledare
Motstandslédning av
kopparanslutningar pa
solceller
Svetsning av
aluminiumkablar
Batterisvetsning
Kabelanslutningar
Elektronikkomponenter

BM Svets har stor kunskap inom
microsvetsning och erbjuder
kompletta utrustningar utgaende
fr&n applikation och behov.

° Stromkallor, t ex 50Hz
(AC), 1kHz (MF), 10kHz
(HF) eller kondensator.

Svetsvakter med
kvalitetssakring och
méatning av alla viktiga
parametrar

Svetshuvuden eller
handhallna verktyg
anpassade till aktuell
applikation och krav

Soudax &r ett franskt foretag som i
nastan 50 ar jobbat med micro-
svetsning. Man utvecklar, konstruer:
och tillverkar utrustningar for micro-
svetsning och motstandslédning.

HARMS "WENDE

Tyska Harms+Wende som grundades for 7
ar sedan, ar idag véarldsledande inom styr-
och invertersystem till motstandssvetsnin
Man erbjuder ocksa utrustningar for
friktionssvetsning.

Ruskvadersgatan 13
418 34 Goteborg
031-712 48 80
info@bmsvets.se
www.bmsvets.se

Microsvetsutrustningar

CS, svetspenna. Aktiveras automatiskt mha

microbrytare eller manuellt med tryckknapp.
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Shunter, dubbelpunktpenna for t ex
svetsning av kontaktbleck pa batterier.

Svetshuvuden

TSA MOLETTE.
Somsvetshuvud.
Presskraft 50- 100
daN.

TS 1-5-10. Pneumatiskt.
1,5 eller 10 daN. Finns
Med elektrisk eller pneu-
matisk pedal.
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PPP. Pneumatiskt.
Dubbelpunkt. Presskraft
28 daN.

CS ASP, kulsvetspenna. FOr svetsning
av kulor, for fixering av komponenter,
innan t ex 16dning.

PIM, svetstang. Presskraft 5 daN.
Finns aven pneumatisk.
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TEM 1-10. Elektromagnetiskt,
med presskraft fran 1 till 10 daN.
TEM 50-100 har presskraft fran
50- 100 daN.
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