Soémsvetsning

Sdmsvetsning anvénds i huvudsak
som punktsvetsning. Dock brukar
plattjockleken vara < 3+3 mm.
Kontaktelektroderna é&r rullformade
och kan darfor stadkomma en

nde svets. Arbetstycket
brukar frammatas kontinuerligt.
Somsvetsmaskiner finns i ett stort
antal utféranden beroende pa
applikationen.

Vad kan svetsas med dessa
maskiner?

Detta beror pa typ av material,
vilken svetsklass som behdvs,
tjocklek pa grundmaterialet mm.
Kontakta oss s& hjalper vi er att
hitta den maskin som passar er.

cEA

CE WELDING DAIBION

CEA ér en italiensk tillverkare av svets-
maskiner sedan 1950, som finns
representerat i 6ver 70 lander.
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Somsvetsutrustningar

Transversala somsvetsmaskiner for tillverkning av t ex
rérdelar for ventilationssystem.

Longitudinala somsvetsmaskiner for langsgaende
svetsning av t ex ventilationskanaler.

Numeriskt styrda somsvetsmaskiner for svetsning
diskbankshoar.
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Svetsning av galvaniserade
material ar svart, det storsta
problemet &r det zinkskikt som finns
pa ytan pa platen, eftersom detta
lager av zink har en smalt-
temperaturatur som &r mycket lagre
an platen och kopparelektroden.
Vid svetsning med antingen
punktsvetselektroder eller
sdmssvetshjul, migrerar zinken till
elektrodhjulets yta och pa grund av
detta kommer profilen for
kopparelektroden eller svetshjulet
forandras konsekvent.

Zinket kommer att plockas upp pa
elektrodytan. Detta ger d& problem
med svetsningen pa grund av att
dimensionerna av elektroden och
elektrisk konduktivitet forandras.
For att dvervinna detta problem vid
sémssvetsning, gors en férdjupning
i 6vre- och undre svetshjulen och
en koppartrad drivs fr&n en
tillférselrulle dver vart och ett av
svetshjulen, koppartraden med
zinkupptagningen beskars i korta
bitar, i en skrotbehallare och
returneras till tradleverantéren for
aterbehandling.

Inférandet av denna trdd mellan
elektroderna garanterar en ren
kontaktyta och minskar eventuella
slitage pa svetshjulen. Det minskar
ocksa brannskador pa produkten
som beror pé att zinken plockas
upp.

Denna teknik anvands pa allt tunt
galvaniserat material som vanligtvis
anvands i ventilation,
luftkonditionering och avgasror, etc

Detta beror pa typ av material,
vilken svetsklass som behovs,
storlek pa grundmaterialet mm.
Kontakta oss sa hjalper vi er att
hitta den maskin som passar er.

CEMSA
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CEMSA é&r ett italienskt foretag som
grundades under 1950- talet och har
sedan dess levererat kundanpassade
utrustningar och kompletta
produktions-linjer inom
motstandssvetsning. Produkterna saljs
idag i ca 120 lander.
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Somsvetsutrustningar

Maskiner for svetsning av ventilationsror,
cylindrar och trummor i belagt material.

Applikation

Egenskaper

Maskintyp med exempel pa konfiguration

Longitudinell svetsning av
ror i galvaniserat, svart
och rostfritt stal.
Diameter fran 80 till 900
mm. Langd max 1250
mm. Plattjocklek 0,3- 1,0
mm.

Roren maste hallas
manuellt under svetsning.
Bland férdelarna méarks
lagre pris samt en stor
flexibilitet, d& det ar enkelt
att andra installningarna for
olika dimensioner pa réren.

MRL-F

Longitudinell svetsning av
ror i galvaniserat, svart
och rostfritt stal.
Diameter fran 80 till 900
mm. Langd max 2000
mm. Plattjocklek 0,3- 1,0
mm.

Denna maskin har integrerat
universalverktyg for att halla
och styra roret under
swetsning. Operatoren
behdéver endast ladda roret i
startlaget och trycka pa
startknappen. Maskinen
driver och svetsar sedan
automatiskt, redo for
operatoren att plundra.
Detta ger en hog
produktivitet och basta
ergonomi.

MRL-F TOL

Longitudinell svetsning av
storre diametrar av runda
och rektangulara ror.

Max bxh 500x500 mm,
max langd 1250 mm.

Samma egenskaper som
MRL-F TOL, ovan.
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Somsvetsning HVAC

Svetsning av galvaniserade
material ar svart, det storsta
problemet &r det zinkskikt som finns
pa ytan pa platen, eftersom detta
lager av zink har en smalt-
temperaturatur som &r mycket lagre
an platen och kopparelektroden.
Vid svetsning med antingen
punktsvetselektroder eller
sdmssvetshjul, migrerar zinken till
elektrodhjulets yta och pa grund av
detta kommer profilen for
kopparelektroden eller svetshjulet
forandras konsekvent.

Zinket kommer att plockas upp pa
elektrodytan. Detta ger d& problem
med svetsningen pa grund av att
dimensionerna av elektroden och
elektrisk konduktivitet forandras.
For att 6vervinna detta problem vid
somssvetsning, gors en férdjupning
i 6vre- och undre svetshjulen och
en koppartrad drivs fran en
tillférselrulle 6ver vart och ett av
svetshjulen, koppartraden med
zinkupptagningen beskars i korta
bitar, i en skrotbehallare och
returneras till trddleverantoren for
aterbehandling.

Inférandet av denna trdd mellan
elektroderna garanterar en ren
kontaktyta och minskar eventuella
slitage pa svetshjulen. Det minskar
ocksa brannskador pa produkten
som beror att pa zinken plockas
upp.

Denna teknik anvands pa allt tunt
galvaniserat material som vanligtvis
anvands i ventilation,
luftkonditionering och avgasroér, etc.

Detta beror pa typ av material,
vilken svetsklass som behovs,
storlek pa grundmaterialet mm.
Kontakta oss sa hjalper vi er att
hitta den maskin som passar er.

CEMSA
4

International

Rew e

CEMSA é&r ett italienskt foretag som
grundades under 1950- talet och har
sedan dess levererat kundanpassade
utrustningar och kompletta
produktions-linjer inom
motstandssvetsning. Produkterna saljs
idag i ca 120 lander.
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418 34 Goteborg
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Somsvetsutrustningar

Applikation

Egenskaper

Maskintyp med exempel pa konfiguration

Longitudinell svetsning av
ror med upp till 1,3 mm
plattjocklek. Max
diameter 900 mm och
max langd 1500 mm
(2000 mm).

Utrustad med tva synkrona
drivenheter. En som driver
det dwre swvetshjulet och
som driver vagnen med réret
som swetsas och fors framat
i maskinen. Detta ger en
stabil process som ger
mdjlighet att svetsa ett brett
utbud av diametrar och
plattjocklekar.

MRL-F HD TOL/ 2000 TOL

Longitudinell svetsning av
rérbojar framstallda av
pressade halva skal. V@
versioner, en for
swvetsning av yttre sém
och en for svetsning av
den inre.

Maskinerna &r manuella och
enkla. Detta ger fordelar
som:

- En liten variation i
toleranserna pa halvorna
kan accepteras.

- Kort stéalltid, ger hog
flexibiltet.

- Konkurrenskrattigt pris.
Finns i versioner med
automatisk swvetsning samt
aven som helautomatiska
kompletta robotceller.

m), RVG-SI (inre som
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Transversal svetsning av
vinklade rorbojar. Kan
anvandas for
galavaniserat stal, alu-
zink och rostfritt stal.
Minsta diameter 100 mm
och max diamter 400
mm.

Maskinen ar lamplig for
kontinuerlg eller pulsad
soémswetsning och laget kan
enkelt &ndras med
programvaljaren. Maskinen
kan ocksa anvindas i en
robotcell.

Longitudinell svetsning av
ror direkt frén plt pa rulle
eller planplat. Finns i
olika modeller med
dimensoner pa roren fran
80 till 600 mm (diameter)
och langd upp till 600
mm. Max plattjocklek 1,0
mm.

Produktiviteten &r hdg och
nar 600-700 st/ h for
minimikonfigurationen. Ett
stansverktyg som behovs
for att montera spjall kan
laggas till som tillval.
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Somsvetsutrustningar

Somsvetsning av diskbankar,
tankar etc.

e

Somsvetsning i rostfri plat. "J'“
Exempel pa applikationer &r t ex
diskbankar, diskbankshoar, tankar,
ljuddéampare etc.

Vad kan svetsas med
dessa maskiner?

Detta beror pa typ av material,
vilken svetsklass som behdvs,
storlek pa grundmaterialet mm.

Kontakta oss s& hjalper vi er att Roboseam SK
hitta den maskin som passar er.

Roboseam ar en CNC- styrd sbmsvets med tre axlar.
Enkel programmering enligt ISO standard.Hb6g
positioneringsnoggranhet och varaibel hastighet.
Windows operativsystem. Mdjlighet for olika typer av
fixturer, aven med vacumlasning av arbetsstycket for
exakt positionering.
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r. y Svetsning mellan hoar med

Exempel pa fixture med vacumlasning. god atkomst.
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