Punktsvets med vertikal rorelse
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MFDC (medelfrekvens likstrom)

innebér att maskinen matas med

alla 3 faser for att sedan likriktas.

Det finns flera fordelar med

tekniken:

. Mindre sékring
Battre kvalitet pa svetsen
Processdvervakning
Lagre energiférbrukning
Inga induktiva forluster
Mindre elektrodslitage
mm

CEA é&r en italiensk tillverkare
av svetsmaskiner sedan 1980, Maskin med inbyggd panel Maskin som kontrolleras av PC (tillval)
som finns representerat i over
70 lander.

HARMS 'WENDE [T

Tyska Harms+Wende som grundades fér
70 ar sedan &r idag vérldsledande inom
styr- och invertersystem till motstands-
svetsning. Man erbjuder ocksa
utrustningar for friktionssvetsning.

Upp till 56 maskiner i natverk

e 128 Svetsprogram

e Konstantstrom * 128 svetsprogram

e Stromévervakning ¢  Konstantstrom

«  Distans (illval) *  Stromovervakning

e Forstrom e  Overavkning av spanning, distans etc (tillval)

e  Efterglédgning ° F?rstr(l)“m )

e Stromakningsfunktion Efterglodgning

e Proportionalventil (tillval) ° Stromol_(nlngljsfur?rnc_iln |
Ruskvédersgatan 13 e Med strom / utan strém *  Proportionalventil (tillval)

. Loggbok for fel via USB ° Produktionsoversikt (tillval)
418 34 Goteborg . Svetsraknare ° Loggbok for fel

e  Svetsréknare

031-712 48 80 e  Backup med USB . Backup

e  Arkivering av all svetsdata (tillval)
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Punktsvets med vertikal rorelse

Tekniska data MF 1040 MF 1041 MF 5020
Spéanning \Y 400 400 400
kVA vid 50% kVA 20 20 14
Maximal svetsstrom kA 15,2 19,2 25,6
Detta beror pa typ av material, Typisk primarsakring A 63 63 63
vilken svetsklass som erfodras, Typisk area pa primarmatning mm2 35 35 35
armdjup, materialtjocklek mm. Slaglangd _ Mm 65 65 65
Max elektrodkraft vid 6 bar daN 470 470 470
Kontakta oss sa hjalper vi er att Djup Mm 1070 1070 1070
hitta den maskin som passar er. Bredd Mm 430 430 430
Hojd Mm 1520 1520 1520
Vikt kg 260 260 255
Frekvens Hz 1000 5000 5000
Lagsta regleringshastighet ms 1 0,2 0,2

MF 1040 | MF 1041 | MF 5020
A mm 435 435 435
A (option) mm 650 650 650
A (option) mm 750 750 750
C min mm 180 180 180
C max mm 510 510 510
@ Bom mm 60 60 60

([B @ elektrodhallare | mm 35 35 35

Cea ar en Italiensk tillverkare
av svetsmaskiner sedan 1950
som finns representerat i éver
70 lander.

HWH

Svetsstyrningen tillverkas av
tyska Harms+Wende som
idag ar varldsledande inom
styr och invertersystem till
motstandssvetsning.
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