
 

 

 Information Technology Solutions 

PPS, stationära AC-maskiner 

 
 
Tekniska data  PPS 35 PPS 60 PPS 125 

Spänning V 400 400 400 

kVA vid 50% kVA 35 60 125 

Maximal svetsström kA 15,2 19,2 25,6 

Typisk primärsäkring A 63 100 250 

Typisk area på primärmatning mm2 25 35 95 

Slaglängd Mm 60 65 100 

Max elektrodkraft vid 6 bar daN 230 470 900 

Djup Mm 1005 1070 1370 

Bredd Mm 410 430 420 

Höjd Mm 1425 1520 1750 

Vikt kg 200 335 700 

 

 

 
  PPS 35 PPS 60 PPS 125 

A  mm 395 435 500 

A (option) mm - 650 700 

B min mm 140 180 170 

B max mm 400 510 320 

C min mm 690 615 710 

C max mm 950 945 860 

Ø Bom mm 50 60 88 

Ø elektrodhållare mm 30 35 35 
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 Lättprogrammerad svetsvakt med 8 
program. 

 Går att uppgradera till 
konstantströmreglering. 

 Som tillval finns underelektrod infäst 
direkt i den undre bommen. 

 Levereras med fotpedal. 

 Tvåhandsstart som tillval. 

Punktsvets med vertikal rörelse 
 

P u n k t s v e t s ,  v e r t i k a l  
r ö r e l s e  
 
För att undvika eventuell skjuvning 
av grundmaterialet så behöver 
rörelsen vara vertikal. Den 
vertikala rörelsen ger också 
möjligheten att svetsa med högre 
presskraft än med 
svängarmsmaskiner, vilket ger 
möjlighet att svetsa tjockare 
material. 

 

V a d  k a n  s v e t s a s  m e d  
d e s s a  m a s k i ne r ?  
 
Detta beror på typ av material, 
vilken svetsklass som behövs, 
tjocklek på grundmaterialet mm. 
Kontakta oss så hjälper vi er att 
hitta den maskin som passar er. 
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