Normer for SC- metoden

Nedan finns normer for:
e Bulttyper, forkortningar, material, standarder, mekaniska
egenskaper enligt DIN EN ISO 13918
e Materialkombinationer enligt DIN EN ISO 14555
e Atdragningsmoment vid montering enligt DVS 0904

BM Svets har ett av Sveriges Stud types, abbreviations, material, norm, mechanical characteristics
" . x according to DIN EN ISO 13918
storsta sortiment av féastelement
Mechanical
inom bultsvetsning. Kvaliteten pa iati characteristics
9 P Stud types Ab:;rf:t'jggns Material Norm tensile strength R_
bult " ket viktia for att f& upper yield strength R_,
ulten ar mycket viktig for att fa 0,2 % yield strength R -
ett jamnt och hogt svetsresultat .
Threaded stud Ps
Awvikelser i bultkvaliteten kan h Wi fange
WRALESET [ I ILCENEALE) e 1t Steel 480 1SO 898-1 R, = 420 N/mm?
. K o | copper coated R, = 340 Nimmy?
stor inverkan pa svetsresultatet. Shart cycle welding | Pin U (C1E - IS0 4042)
° with drawn arc with flange 2
Svetsproblem beror ofta pa . A2-50 180 3506-1 R, =500 N/mm
A2-70, A4-50, A4-70, R, = 210 Nimm?
ojamn bultkvalitet och inte pa fel i Stud with A0, ASTO
internal s
X thread and
utrustningen. flange
Vi garanterar darfor att " suitable for welding
toleranserna bade for
. . ) ) Material combinations
dimensionen och materialet i acerding to DIN EN 1SO 14555 (Select stud material in a way that material of the same kind is welded)
vara bultar ligger inom de Base material
godkanda normerna enl. EN ISO Stud material ISOITR 15608 ISO/TR 15608 ISOITR 15608 ISOITR 15608
Groups Groups Groups Groups
13918. | dagens kva“tetssystem 1and21 22 3t06 8and 10 21 and 22
ar ofta bulten en del av Steel 4.8" 16Mo3 a b b -
. e A2-50 bla b a -
processen och maste darfér ha
EN AW-AIMg3/EN AW-5754 - - - b
en hog och jamn kvalitet och Exempiification of welding suitability:
— non weldable
dessutom en mycket god a well suited for any application, e.g. power transmission
b suitable, limitations with power fransmission
sparbarhet. " syitable for welding
Vara tillverkare av fastelement ar
sedan lange certifierade enligt
Mounting tightening torque
1SO-9001. 9tg 9 q
Threaded Steel 4.87 A2-50 AlMg3 F23
stud R_,, = 340 Nfmm? R, =210 Nimn* R, =170 Nimm?
Mounting tightening torques {Nm)
M3 05 03 02
M4 12 07 06
M5 22 14 1.1
M6 40 25 20
Ruskvadersgatan 13 Ma 95 6.0 a7
" M10 18.5 12.0 95
418 34 Goteborg
Torques in compliance with the following conditions:
031-712 48 80 D F g5 ) = Fllge )
info@bmsvets.se 2) Flllee o) =025 R A,
www.bmsvets.se Values correspond with DVS-leaflet 0904 W suitable for welding
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