CD Fastelement

Beskrivning Material
PT Gangad bult. Finns fran  |Olegerat, Rostfritt stal, |Syrafast stal,[AIMg3, Cuzn37,
M3 till M10 kopparbelagt héllfasthets- |hallfasthets- [Aluminium [Massing
=T ‘e swetsbart stal, klass A2-50 |klass A4-70
53 EZ héllfasthetklass 4.8
Fordelarna med CD-metoden &r bl. a % =
att man kan svetsa p& mycket tunna §:’§, ==
platar (ner &l 0,5 mm) utan att fa IT Invandigt gangad bult Olegerat, Rostfritt stal, |Syrafast stal,|AIMg3,
nagra svetsmarken pa baksidan av (mutter). Finns frin M3-  |kopparbelagt hallfasthets- |hallfasthets- |Aluminium
Y Ive swvetsbart stal, klass A2-50 |klass A4-70
platen. hallfasthetklass 4.8
Bultarnas diameter & mellan 3 och
10 mm och finns i m&nga olika 3
tférand A - uT Ogangad bult (pin). Olegerat, Rostfritt stal,
EUCIance v entancralty ey Diameter fran 3 - 7,1 mm |kopparbelagt hallfasthets-
fastelement kan anvandas. e’ svetsbart stél, klass A2-50
hallfasthetklass 4.8
Vill du ha mer information, kontakta
0SS garna.
A S
Gangad bult med Olegerat, Rostfritt stal, Cuzn37,
fargrensningsspar, lamplig [kopparbelagt héllfasthets- Massing
for lackering/ ytbehandling [svetsbart stal, klass A2-50
Tunnplatsindustrin (prefabricering av @™ |. Spéren gér att éverflodig [héllfasthetklass 4.8
! farg enklare rinner av vid
komponenter med monterade bultar) %‘# lackering. N&r muttern
= g x
Elektronikindustrin (datorchassin, Se‘j'a” Skoruvas__pa gor
sparen s att 6verflédig
skap etc.) 2 torkad farg lattare lossnar.
Finns fran M4 till M8.
Laboratorie- och
lakem Isutrustningar
Sl RS Growgangad clipsbult Olegerat, Rostfritt stal,
Livsmedelsindustrin 675’ (ulgransbult), for kopparbelagt héllfasthets-
- montering av bl a swvetsbart stal, klass A2-50
Hushallsapparater (kyl-/frysskap, & plastmuttrar och héllfasthetklass 4.8
. . . . 2: kabelinfastningar.
disk-/tvattmaskiner, flaktar etc.) & Diameter 5 och 6 mm.
Diskbénkar
Mébelindustrin Jordanslutningsbult, enkel |Olegerat, Rostfritt stal, AlMg3, Cuzn37,
- och dubbel. kopparbelagt hallfasthets- Aluminium |Massing
g-'» < svetsbart stal, klass A2-50
hallfasthetklass 4.8
BM Svets kan hjalpa dig med din
applikation i vart applikations- center
) 1‘@:\
Art.nr: Bulttyp:
Ruskvadersgatan 13 —Uus 2. Utan géanga, PIN (UT)
418 34 Goteborg l l l 3. Invandig ganga (IT)
Material:
031-712 48 80 Léngd 1. Kopparbelagt svetsbart stal (4.8)
T R— Ytterdiam. 2. Rostfritt stél (A2-50)
' Innerdiam. (Génga) 3. Maéssing Cuzn37
www.bmsvets.se :\/Iatenal 4.  Aluminium AlMg3
Bulttyp 9. Syrafast stal (A4-70)
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CD Fastelement

Géangad bult (PT)
Exempel pa art.nr:
11-06-010= Kopparbelagt svetsbart stal, M6, langd efter svetsning 10 mm
12-08-020= Rostfritt stal, M8, langd efter svetsning 20 mm

Fordelarna med CD-metoden &r bl. a

att man kan svetsa pa mycket tunna

4 fSTeo[a]
platar (ner till 0,5 mm) utan att f& t
|
nagra svetsmarken pa baksidan av I
platen. 4
Bultarnas diameter & mellan 3 och —
i e _EI__
10 mm och finns i manga olika *—"’J'ﬂ AL s {
, = !
utféranden. Aven andra typer av *Pf-'
4]
fastelement kan anvéandas.
. . . I d d I max. a
Vill du h i tion, kontakt 1 2 4 3
% i fia met fformetion, komaica % | 406 | 02 | £0.08 | 2005 | h, ¥ £2°
oss gama. M3 450 | 0.60
‘ ‘ 0.55 | 0.60
M4 5.50 0.65
0.70-1.40
M5 6- 55 6.50
B . o 0.80 1.00 174°
Tunnplatsindustrin (prefabricering av M6 7.50 0.75
komponenter med monterade bultar) M8 9.00 0.85 1 50 0.80-1.40
Elektronikindustrin (datorchassin, M102 10.70 0.80 1.20 - 1.80
skap etc.)
Laboratorie- och Invandigt gangad bult, Mutter (IT)
lakemedelsutrustningar Exempel pa art.nr: . . )
) _ ; 31-36-012= Kopparbelagt svetsbart stal, M3, @ 6 mm, langd efter svetsning 12 mm
Livsmedelsindustrin 32-57-020= Rostfritt stal, M5, @ 7,1 mm, langd efter svetsning 20 mm
Hushallsapparater (kyl-/frysskap,
41wt (BTe0 0[] f
disk-/tvattmaskiner, flaktar etc.) e ﬂ :
8
1
Diskbénkar _.,l -
Méobelindustrin Y |
BM Svets kan hjalpa dig med din ‘: ! ﬁr
applikation i vart applikations- center i, A
d1 D |1 bmln d2 d-ﬂ I3 h a
0.1 8 +0.6 +2P +0.2 | +0.08 | +0.05 1 +2°
5 M3 5 6.5
Ruskvadersgatan 13 6% M32 080 |0.7-14
7.5
A S iy 6 M4 | 835 | & 075 174°
031-712 48 80
7.1 M5
info@bmsvets.se 9 085 |0.8-14
8 M6 9
www.bmsvets.se
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CD Fastelement

Ogéangad bult, Pin (UT)
Exempel pa art.nr:
21-06-012= Kopparbelagt svetsbart stal, @ 6 mm, langd efter svetsning 12 mm
22-07-020= Rostfritt stal, @ 7,1 mm, langd efter svetsning 20 mm

Ll S d01 |1, _+06 | d02 | d0.08 | 120.05 h, a£2°
: ; :
| 450 | 060
ﬂ \ 8 0.55
i - 550 | 065
# | ! 0.70 - 1.40
y o= W 6,50 174°
~y ! Lil 12 0.80
’\-L\J

.& -—L ( 7.50 0.75

10 mm och finns i manga olika LUy Iz~ 1 -0.3mm

Fordelarna med CD-metoden &r bl. a

att man kan svetsa pa mycket tunna

platar (ner till 0,5 mm) utan att f&

nagra svetsmarken pa baksidan av

platen.

(=T I & I I I

Bultarnas diameter ar mellan 3 och

7.1 15 9 0.85 0.8-1.40

utféranden. Aven andra typer av

fastelement kan anvéndas.

Vill du ha mer information, kontakta Gangad bult med spé’lr
For art.nr. frdga oss

v 21, | +08 | 02 | w008 | 008 A
e
> |
4 M5 650 | 075 0.80
>
. | 070-1.40
; & = M6 | 6-25| 750 075 0.80 3
:|
—% Ll oo 1

0ss garna.

*

Tunnplatsindustrin (prefabricering av

komponenter med monterade bultar)

Elektronikindustrin (datorchassin, i

-

M8 9 0.75 0.85 0.80-1.40

’l -
3 1}
4 @ Bda
fe2,_

skap etc.)

Laboratorie- och
lakemedelsutrustningar

Livsmedelsindustrin Grovgangad clipsbult (julgransbult)
For art.nr. fraga oss

Hushallsapparater (kyl-/frysskap,

disk-/tvattmaskiner, flaktar etc.) By
Diskbankar d, I, d,+0.2
Mébelindustrin - 9.0

5.0 14.2 6.5
BM Svets kan hjélpa dig med din o 60 18.2 7>
applikation i vart applikations- center e 25.0

Jordanslutningsbult, enkel och dubbel
For art.nr. frdga oss

Ruskvadersgatan 13
6,3 9,8 6,3 10,9

418 34 Goteborg

031-712 48 80
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info@bmsvets.se
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