Anvands med fordel pa tjockare
platar, 6ver 2 mm, samt bultar med
en diameter upp till 25 mm. Anvands
normalt fér svetsning pa
materialkombinationer bestaende av
olegerat och rostfritt stal.

Bultarna finns med och utan
flusskula. Flusskulan &r gjord av
aluminium och gér sa att ljusbagen
tands lattare samt minskar risken for
oxidation.

For bultar med flusskula anvands
alltid keramikring. Detta for att forma
svetsfogen.

Bultar under 16 mm diameter finns
ocksa utan flusskula, d& bér man
anvanda skyddsgas for att uppna en
optimal svetsfog.

Vill du ha mer information, kontakta
0ss garna.

Stalkonstruktioner
Skeppsbyggnad och
offshore

Tyngre fordon
Betongkonstruktioner
Pannor och tryckkarl
Fasten for elkablar och
hydraulslangar
Gangad bult for
infastningar

BM Svets kan hjalpa dig med din
applikation i vart applikationscenter

Ruskvadersgatan 13
418 34 Goteborg
031-712 48 80
info@bmsvets.se

www.bmsvets.se

ARC Fastelement

Beskrivning

Beskrivning

Vid storre bultdiametrar
blir svetsfogens diameter
mindre an typ FD. Finns
fran M6- M20

Helgéngad bult. Efter RD Géangad bult med reducerad

svetsning ar hela gangan bas. Swetsfogens diameter blir

anvandbar. Finns fran M6 ca 0,5- Imm stdrre &n gangan.

till M20 For motsvarande ganga ar
hallfasheten ca 15% lagre
jamfort med de andra
bulttyperna. Finns fran M6-
M24.

Néastan helt géngad bult. | |D Invandigt gangad bult (mutter).

Finns med géanga fran M5 -
M16.

Delvis gangad bult
(normaltyp). Finns frdn M6
M24.

ub

Ogangad bult (pin). Diameter 6-
22 mm.

Betongankare, anvands
vid samwverkans-
konstruktioner mellan stal
och betong

Bi- Metall bult

Material B-.

Material &~

Bult som bestar av tvA material,
t ex A= 4.8 och B= A2-50.
Detta for att f4 optimal svetsfog
\vid svetsning pa svart material,
men ocksa ge
korrosionsmotstand da
géangade delen &r rostfri.
Delarna ar sammanfogade med
friktionsswvetsning.

-

Keramikringar finns i olika utférande
beroende pa bulttypen. Vid
leverans av ARC bult med flusskula
ingér alltid ratt anpassad
keramikring i leveransen (1 st/ bult).

A

Art.nr:
XXU-MO0x00-(00x00)-000

¥ Material och ytbehandling
Langd pa géngan, yttre diam. vid ID bult.

Langd efter svetsning

Génga (alt. Diam.)

U= utan flusskula

y Bulttyp
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ARC Fastelement

Helgéngad bult (FD)
Exempel pa art.nr:
FD-M6x20-001= Kopparbelagt svetsbart stal, M6, langd efter svetsning 10 mm

Anvands med fordel pa tjockare
platar, 6ver 2 mm, samt bultar med
en diameter upp till 25 mm. Anvands

normailt for svetsning pa B . .
materialkombinationer bestdende av -1 Dimensioner [mm]
olegerat och rostfritt stal.
Bultarna finns med och utan - -T_ | dq I diy | h
flusskula. Flusskulan &r gjord av i '
aluminium och gér sa att ljusbagen ‘ MG 15-100 8514
ténds lattare samt minskar risken for ~ :
oxidation. ' | B Ma 15-100 11 | 4
For bultar med flusskula anvands ‘ ‘
alltid keramikring. Detta for att forma M10 15-100 13 4
svetsfogen. ; - = 1
Bultar under 16 mm diameter finns | ! | M12 20-100 16 5
ocksé utan flusskula, da bor man 5d3
anvanda skyddsgas for att uppna en g : M16 25-100 21 T
optimal svetsfog. 5 i
Forel efter svetsning M20 30-100 2% | 7
Vill du ha mer information, kontakta -
oss garna. *dz och h ar ungefarliga varden.
Stalkonstruktioner
Skeppsbyggnad och - -
offshore Nastan helt gangad bult (MD)
;yngre RO Exempel pa art.nr:
etongkonstruktioner _ . o w .
Pannor och tryckkarl MD-M10x30-002= Rostfritt stal A2-50, M6, langd efter svetsning 30 mm
Fasten for elkablar och
hydraulslangar
Gangad bult for
infastningar
_@d1 - -
BM Svets kan hjdlpa dig med din Dimensioner (mm)
applikation i vart applikationscenter —I— di I2 y da ds | b
| -0re0,5 | -0.1/0.1
‘ M6 |15100( 55| 53 |85 | 4
o™
- M8 | 15-100| 6 711101 3
‘ | M10|15-100| 6,5 | 8,95 [12,5(3 4
u >1 C = M12[20-100| 7,5 | 10,8 [14,54,2
pa2 |__ s M16|30-100| 11 | 14,6 [17,8|58
Farel efter svetsning M20]35-100| 13 | 18,3 |225|6,6

*dz och h dr ungefarliga varden.

Ruskvadersgatan 13

418 34 Goteborg

031-712 48 80
info@bmsvets.se

www.bmsvets.se
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Anvands med fordel pa tjockare
platar, 6ver 2 mm, samt bultar med
en diameter upp till 25 mm. Anvands
normalt fér svetsning pa
materialkombinationer bestaende av
olegerat och rostfritt stal.

Bultarna finns med och utan
flusskula. Flusskulan &r gjord av
aluminium och gor sa att ljusbagen
tands lattare samt minskar risken for
oxidation.

For bultar med flusskula anvands
alltid keramikring. Detta for att forma
svetsfogen.

Bultar under 16 mm diameter finns
ocksa utan flusskula, d& bér man
anvanda skyddsgas for att uppna en
optimal svetsfog.

Vill du ha mer information, kontakta
0ss garna.

Stalkonstruktioner
Skeppsbyggnad och
offshore

Tyngre fordon
Betongkonstruktioner
Pannor och tryckkarl
Fasten for elkablar och
hydraulslangar
Gangad bult for
infastningar

BM Svets kan hjalpa dig med din
applikation i vart applikationscenter

Ruskvadersgatan 13
418 34 Goteborg
031-712 48 80
info@bmsvets.se

www.bmsvets.se

ARC Fastelement

Exempel pd art.nr:

PD-M8x20-001= Kopparbelagt svetsbart stal, M8, langd efter svetsning 20 mm

Delvis gangad bult, normaltyp (PD)

pdt_

Dd2

| - Dd3l_

Forel efter svetsning

Dimensioner (mm)
dy Iz ¥ b| da diy | K
'2p «0,140,1

1551z<35 9 |-

Me 352 lz=60 - |20| 53 |85 (35
60 <l <160 - |40
2021z =50 9 |-

Ma 50 < |2 < 160 40 71 | 10 |35
2051z =50 85| -

M10| 50=l: =140 - |40 895|125 4
140 = Iz < 160 - |80
25<l.<50 |11.5] -

Mi12| 50=lz< 140 - |40 10,8 |15,5(4,5
140 =1z = 160 - |80
30=l=55 [135] -

M1G| 55=lz<100 - |40 146 (195 6
100 = Iz = 1680 - |80
35=lz<50 [155]( -
50 =1z = 55 - |35

M20| 55=lx<80 - |40 183 |245]| 7
B0 =lz<100 - |50
100 =1z = 160 - |70
50slz<55 20 | -
55=lz<60 - |30

M24 | B0=lz=70 - |40 22 | 30 [10
FO=lz=100 - |50
100 =1z < 160 - |70

'P = Gangdelning enl. DIN 13-1
*dzoch h &r ungefarliga varden

- h—-r
12
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ARC Fastelement

Géangad bult med reducerad bas (RD)
Exempel pd art.nr:
RD-M12x100-001= Kopparbelagt svetsbart stal, M12, langd efter svetsning 100 mm

Anvands med fordel pa tjockare

platar, 6ver 2 mm, samt bultar med : :
en diameter upp till 25 mm. Anvéands S Dimensioner (mm)

normalt for svetsning pa . T di |2 y' d: | dy | W

materialkombinationer bestaende av i Q2P | -0,90,1

olegerat qch rostfritt stal. ME [ 15-100] 4 47 7 |25
Bultarna finns med och utan

flusskula. Flusskulan &r gjord av ME [15-100 )| 4 [ 62 | 9 |25
aluminium och gor sa att ljusbagen o

ténds lattare samt minskar risken for M10|15-100 | S 79 1153

oxidation. Mi12|20-100| 6 | 95 |135| 4

Fo6r bultar med flusskula anvands 1

alltid keramikring. Detta for att forma —}'r J:j, : M16)25-100) 7,5 [ 13.2 |168| 5

svetsfogen. ) M16|25-100 | 11 [ 132 [16,1| 5

Bultar under 16 mm diameter finns 2| _ —0d3

ocksé utan flusskula, da bor man . . M20 | 30-100 [ 13 |165| 23 | 6

anvanda skyddsgas fér att uppna en Fore/ efter svetsning Med|so-100] 15 20 | 28 | 7

optimal svetsfog.
2 = 3 i -

Vill du ha mer information, kontakta *P_ Gangd_?lmng E.r.“ PIN :!'.3 !
oss garna. ds och h &r ungefarliga varden

Invandigt gangad bult (ID)
Stalkonstruktioner Exempel pd art.nr:
Skeppsbyggnad och ID-M8x25-12x12-002= Invandigt gangad bult, M5, langd efter svetsning 25

?gflgféefordon mm, langd p& gangan 12 mm, yttre diam. 12 mm, Rostfritt stal (A2-50)

Betongkonstruktioner
Pannor och tryckkarl
Fasten for elkablar och

hydraulslangar A .
Gangad bult for Dimensioner {ITIITI}
infastningar Ds b d: I dy W
420000
M5 7 10 (15-100]) 13 | 4
BM Svets kan hjalpa dig med din 708
applikation i vart applikationscenter T Me| @ {?a} 10 [15-100( 13 | 4
i 1
! 1
- ME (12 (8] 12 [15-100| 16 | 5
i1 ]
BN - M& |12 (8% | 14,6 | 15-100|18,5| 6
i M10{15 (8%) [ 14,6 |15-100(18,5| 6
=1 s
. M10| 15 (8%) | 16 |20-100) 21 |7
bd2| | @d3]
Forel efter svetsning M12) 18 |183 |25-100| 23 |7
M16| 24 22 [40-100] 28 |10
Ruskvéadersgatan 13 l
) 'P= Gangdelning enl DIN 13-1
418 34 Goteborg fr |z < 20 mm, *far |2 < 25 mm
031-712 48 80 *dz och h &r ungefarliga varden

info@bmsvets.se

www.bmsvets.se
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Anvands med fordel pa tjockare
platar, 6ver 2 mm, samt bultar med
en diameter upp till 25 mm. Anvands
normalt fér svetsning pa
materialkombinationer bestaende av
olegerat och rostfritt stal.

Bultarna finns med och utan
flusskula. Flusskulan &r gjord av
aluminium och gér sa att ljusbagen
tands lattare samt minskar risken for
oxidation.

For bultar med flusskula anvands
alltid keramikring. Detta for att forma
svetsfogen.

Bultar under 16 mm diameter finns
ocksa utan flusskula, d& bér man
anvanda skyddsgas for att uppna en
optimal svetsfog.

Vill du ha mer information, kontakta
0ss garna.

Stalkonstruktioner
Skeppsbyggnad och
offshore

Tyngre fordon
Betongkonstruktioner
Pannor och tryckkarl
Fasten for elkablar och
hydraulslangar
Gangad bult for
infastningar

BM Svets kan hjalpa dig med din
applikation i vart applikationscenter

Ruskvadersgatan 13

418 34 Goteborg
031-712 48 80
info@bmsvets.se

www.bmsvets.se

ARC Fastelement

Oangad bult , Pin (UD)
Exempel pd art.nr:
UDU-10x40-001= Utan flusskula, Kopparbelagt svetsbart stal, @10 mm, langd
efter svetsning 40 mm

o Bdt
. 1 -D.t1l.'1[:-. . I2 da | W
B | 15100 | 85 | 4
g8 | 15100 | 11 | 4
o 10 | 15100 | 13 | 4
12 | 15100 | 16 | 5
l 146 | 20-100 | 185 | 6
=il 16 | 30-100 | 21 | 7
i 1 f 20 | 40-100 | 26 | @
odz| 23 | 40-100 | 28 |10

ir Iz < 20 mm
*dz och h &r ungefarliga
varden

Fore/ efter svetsning

Betongankare (SD)
Exempel pd art.nr:
SD-16x120-001= Kopparbelagt svetsbart stal, @16 mm, langd efter svetsning 120 mm

o _ @d5
'; it e | i
i ==
o
| | J:T 1
21 L
- D e _ledd |
Fore! efter svetsning
Dimensioner (mm)
d, 1, dg d;* h* k
6 35-100 13 8,5 2,5 5
10 30-175 19 13 2,5 7
12 30 25 17 3 8
13 25-400 25 17 3 8
16 35-525 32 21 4,5 8
19 50-525 32 23 6 10
22 50-525 35 29 6 10
25 75-525 40 31 7 12

* d3 och h ér ungeférliga varden
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